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Makineyi uygun ve guvenli bir sekilde galistirmak icin
lGtfen bu kullanim kilavuzunu dikkatle okuyunuz
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Bu makine i¢ kullanim igindir

AEEE Yénetmeligi'ne uygundur.

Bu makine EN 60974-1 ve EN 60974-10 standartlarina uygun olarak tasarlanmistir.

Kurulum, kullanim ve bakimlari kullanim kilavuzuna ve yénetmeliklere uygun olarak yapildiginda makine guvenlidir.
Operatdr ve makine sahibi is glvenligi kurallarina uymakla yakamiGdur.

Makinede bir degisiklik yapildiginda ve is glvenligi kurallarina uyulmadiginda Gedik Kaynak San. Ve Tic. A.S.

glvenlik veya CE uygunlugu ile ilgili bir sorumluluk almamaktadir.

C€

Bu A sinifi ekipman, elektrik enerjisinin algak gerilim sehir sebekesi tarafindan
saglandid: ev ve benzeri yerlerde kullanmaya uygun degildir.

P —
Bu makine evsel atik degildir, cbpe atilamaz.
Makinenin kullanim émri bittiginde veya atil duruma

gectiginde yonetmeliklere uygun olarak bertaraf edilmelidir.

AEEE YONETMELIGI'NE UYGUNDUR.

Eko Tasarim Aciklamasi

Bu makine 2009/125/AT Enerjiile ilgili Uriinlerin Cevreye Duyarli Tasarimina iligkin Yénetmelik (2009/125/EC
Eco Design Directive) gereklerine gére tasarlanmis ve Uretilmistir.

Buna gdre bosta ¢alisma modu olan makineler asagidaki gibidir.

Bosta Calisma Modu

MMA X
MIG v
TIG v
Plazma | V

SAW Kapsam disi

Verimlilik 6lciimleri sadece giic linitesi lizerinde yapilmalidir. Su sogutma devre disi1 birakilmahdir.
Olciimlerle ve makine ayarlariyla daha fazla bilgi icin Gedik Kaynak Sanayi ve Ticaret A.S.’ye danisiimalidir.
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AT UYGUNLUK BEYANI
EU DECLARATION OF CONFORMITY

Bu uygunluk beyani yalnizca imalatginin sorumlulugu altinda duzenlenir.

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

istanbul, Turkey, 08.03.2024
imalatci / Manufacturer
GEDIK KAYNAK SANAYi ve TICARET A.S.
Ankara Cad. No.306 Seyhli Pendik ISTANBUL TURKIYE

Uriin / Product ARC WELDING MACHINE

Marka-Model / Brand- Model POWER MIG 400

Yukarida tanimlanan beyanin nesnesi ilgili uyumlastirilmig AB mevzuati ile uyumludur.

The object of the declaration described above, is in conformity with the relevant union
harmonisation legislation.

Direktifler / Directives 2014/30/EU & 2014/35/EU & 2009/125/EC
Uyumlastinilmig standartlar ve uygunlugun deklare edilmesiyle iligkili diger referanslar.

References to the relevant harmonised standarts used and references to the other technical
specifications in relation to which conformity is declared.

EN IEC 60974-1:2018+A1:2019
EN IEC 60974-10:2021

Bu ekipman, talimatlara uygun kuruldugunda, bakimi yapildiginda ve kullanildiginda
belirtilen standartlara uygundur. Makine Uzerinde bir degisiklik yapildiginda veya yanlis
kullanimda deklarasyon gecersiz olur.

The equipmentis in compliance with pertinent legislation when installed, utilized, and
maintained in accordance with the enclosed instructions. This declaration will be invalid under
any modification or improper use.

imalatgi Adina imzalayan / Signed for and on behalf of:

Hatice Ozel, Equipment Business Unit Director O\



GUVENLIK KURALLARI

Makinenin baglantilari, bakim-onarim iglemleri yetkili kisilerce yapilmalidir.
Makineyi c¢alistirmadan o6nce kullanim kilavuzunu okuyunuz. Talimatlara

uyulmamasi ciddi yaralanmalara ve makinenin zarar gdrmesine yol agabilir.

/A5 ¢

Sagliniz i¢in asagidaki talimatlara litfen uyunuz!

Bu isaretler uyart sinyalleridir!

» Kendinizi ve bagkalarini olasi ciddi yaralanma veya 6liim risklerine karsi

koruyunuz.

e Cocuklari uzak tutunuz.

e Viicuduna kalp pili takili kisiler, kaynak makinesini c¢alistirmadan 6nce

doktorlarina danigmalidirlar.
e Calisilan pargalar iizerinde elle islem yaparken dikkatli olun, kaynak
ve/veya kesme islemi sirasinda parganin asiri 1sinmasinin  neden

olabilecegi yanmalardan korunmak i¢in gereken uygun aletleri kullaniniz.

e Kurulum, bakim ve onarimla ilgili biitiin iglemlerin sadece vasifli

kisilerce gerceklestirildiginden emin olunuz.

* Yeterli onlem alinmadiginda elektrik carpmasi, duman gazlarindan

zehirlenme, ark radyasyonu, yangin gibi tehlikeler ortaya ¢ikabilir.

*  Saglam, kuru, elektrige kars1 yalitimli, aleve karsi dayanikli malzemeden
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yapilmis eldiven ve is 6nliigii tercih ediniz.

Makineyi kullanmadiginiz zamanlarda kapali tutunuz.

Topraklamas1 yapilmis elektrik hatt1 kullaniniz.

Makinenin kullanimi sirasinda yiiksek sesten korunmak igin kulak

koruyucular takiniz.

Sicak pargalara ¢iplak el ile dokunmayniz.

Havalandirma girislerinin 6niinii kapatmayiniz.

Kart ve benzeri pargalardaki statik elektrikten korunmak igin topraklama

band: kullaniniz.




ELEKTRIK CARPMASI

m  Sase pensesi, izerinde calisilan parca veya zemin
} devreleri, kaynak makinesi agik iken elektriksel olarak
aktiftir. Bu aktif parcalara c¢iplak elle veya 1slak
giysiyle dokunmayiniz. Ellerinizi yalitmak i¢in kuru ve
deliksiz eldivenler giyiniz.
= Makine ¢alisirken sase pensesine, makineye bagli is parcasina, elektrik

ileten parcalara kesinlikle dokunmayin.

» Makineyi topraklamasi yapilmis prizlerde kullaniniz.

* Sase pensesini sogutmak i¢in su kullanmayiniz.

*  Yerden yiiksekte ¢calismaniz durumunda giivenlik kemeri takiniz.

e Giig kablolarmin izolasyonunu sik sik kontrol edin ve hasarli

kisimlar1 onariniz.

*  Makineyi fisten ¢ektiginizde metal uglarina dokunmayiniz.




ARK ISINLARI

___,1 //)/':Q m Kaynak yaparken veya seyrederken gozlerinizi
=

kivileimlardan ve ark 1sinlarindan korumak i¢in uygun

filtreli bir koruyucu maske kullanimiz.

»  Bagmaskesi ve filtreli camlar, ANSI Z87. I standartlarina uygun

olmalidir.

»  Aleve dayanikl giysiler kullanilmalidir.

» Koruyucu maske sizi elektrik ¢carpmasina, 1siya, kivileima karst

koruyacaktir.
GAZLAR VE DUMANLAR
. Kaynak iglemi sirasinda sagliga zararli dumanlar ve gazlar

olusabilir. Bu gazlari solumayniz.

. . Kaynak yaparken basinizi dumanin disinda
._E ﬂ tutunuz.

*  Dumanlari ve gazlar1 soluma alanindan uzak tutmak i¢in arkta yeterli

havalandirma saglaym ve/veya duman emme makineleri kullaniniz.

*  Dumana siirekli maruz kalmak akciger hastaliklarina yol agabilir.




Kullandiginiz iiriine gore gaz maskesi takmak gerekebilir.

Dumana maruz kalindiginda cilt yanmasi, bag donmesi, mide bulantisi,
ates gibi etkiler hissedildiginde derhal kaynak yapma islemini durdurun

ve ortamin havalandirmasini yapiniz.

KAYNAK KIVILCIMLARI

* Kaynak alanindan yangin tehlikesi arz eden
unsurlart ¢ikartin. Eger bu miimkiin degilse,
kaynak kivilcimlarinin yangin ¢ikarmasint
onlemek i¢in bunlarin lizerlerini ortliniiz.

Kaynak kivileimlarinin ve kaynaktan gelen sicak malzemelerin kiigiik

catlaklardan ve agikliklardan kolayca komsu alanlara gegebileceklerini

unutmayiniz.

Yakit hatlar1 yakininda kaynak yapmayin. Her an elinizin altinda bir

yangin sondiiriicii bulundurunuz.

Yanict malzemelerin oldugu yerde kaynak yapiyorsaniz bir gézlemci

bulundurunuz.

ELEKTRIK VE MANYETIiZMA

m Bir iletkenden gecen elektrik akimi Elektrik ve
Manyetik Alanlar (EMF - Electric and Magnetic
Fields) olugmasina neden olur. Kaynak akimi, kaynak
kablolar1 ve kaynak makineleri etrafinda Elektrik ve
Manyetik Alanlar yaratir.

Elektrik ve Manyetik Alanlar bazi kalp pillerinin isleyisini bozabilir. Bu
nedenle, viicutlarina kalp pili takili kaynakgeilar, kaynak yapmadan

once doktorlarina danigmalidirlar.




= Kaynak sirasinda Elektrik ve Manyetik Alanlarina maruz kalinmasi,

bilinmeyen bagka saglik sorunlarina da neden olabilir.

= Elektrik ve Manyetik Alanlarina maruz kalmay1 en aza indirmek igin

kaynak yaparken asagida belirtilen konulara dikkat edilmelidir:

* Sase pensesi ve sase kablolarini asla viicudunuzun etrafina sarmayiniz.

* Viicudunuzu elektrot ile sase kablolar1 arasina sokmayiniz.

* Sase kablosunu iizerinde ¢aligilan par¢aya miimkiin oldugu kadar yakin

baglaymiz.

* Kaynak yaparken gii¢ tnitelerinden miimkiin oldugu kadar uzak

durunuz.

HAREKETLI PARCALARDAN KAYNAKLI KAZALAR

e  Hareket halinde olan nesnelerden uzak durunuz.

*  Hareketli pargalarin yaninda ¢alisirken dikkatli olunuz.

+ Diismelere karsi metal burunlu ayakkabilar tercih ediniz.

*  Makinenizin kapaklarini, kapali tutunuz.




ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK (EMC)

Makineler, ilgili biitiin yonetmelik ve normlara uygun olacak sekilde
tasarlanmistir. Bununla beraber iletisim (telefon, radyo, televizyon) gibi baska
sistemleri de etkileyebilecek elektromanyetik etkiler halen iiretebilir. Bu etkiler,
maruz kalan sistemlerde giivenlik sorunlarmma sebep olabilir. Bu makine
tarafindan {retilebilecek etkilerin miktarin1 azaltmak veya yok etmek igin bu
boliimii dikkatli okuyup anlayiniz. Bu makineler sanayi bolgesinde ¢aligtirilmak
lizere tasarlanmistir. Eger 06zel yerlerde (ev vb.) caligtirilirsa, muhtemel
elektromanyetik etkileri 6nlemek i¢in 6zel tedbirlerin alinmasi gerekir.

Kullanicinin bu makineleri el kitabinda tarif edildigi gibi kurup calistirmasi
gerekir. Bu makinelerin ¢alistirilmasindan dolayr herhangi elektromanyetik etki
algilanirsa kullanici bu etkileri yok etmek icin diizeltici tedbirler almali, gerekirse
GEDIK KAYNAK SAN. Ve TiIC. AS. ile irtibata gegmeli, GEDIK KAYNAK
SAN. TIC. Ve A.S.’nin yazili onay! alinmadan makine iizerinde herhangi bir
degisiklik yapilmamalidir. Makineyi monte etmeden Once calisma alanimnin,
elektromanyetik etkilerinden etkilenebilecek araglar yoniinden kontrolil
yapilmalidir, bu cihazlar:

* Makinenin ¢alisma alaninda bulunan giris ¢ikis kablolari, telefon

kablolar1 ve kumanda kablolari,

* Radyo ve/veya televizyon verici ve alicilari,
* Bilgisayar veya bilgisayar kontroliindeki araglar,

*  Endiistriyel islemler i¢in giivenlik ve kontrol techizatlart,

ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK (EMC) (Devami)

* Kalibrasyon ve 6l¢ii cihazlari,

* Kalp ritim cihaz1 ve isitme yardimci cihazlari gibi tibbi cihazlar,

e Caligma alaninin yakininda g¢alisan techizatlarin elektromanyetik




bagisikligini  kontrol ediniz. Kullanici, c¢aligma alanindaki biitiin
teghizatlarin uyumlu oldugundan emin olmalidir. Aksi halde ek koruma

tedbirleri gerektirebilir.

Caligma alaninin ideal 6lgiileri, bu bdlgenin konstriikksiyonuna ve burada
yer alan diger etkenlere gore belirlenir. Makinenin irettigi
elektromanyetik dalgalarin etkisini azaltmak igin asagidaki uyarilari
dikkate aliniz:

Makinenin sebeke elektrigine olan baglantisim1 kullanim kilavuzunda
anlatildig1 gibi yapmn. Eger elektromanyetik bir etkilesim olusursa ana
elektrik girigini filtre etmek gibi bazi dnlemlerin alinmasi gerekebilir.

Cikis kablolar olabildigince kisa olmali ve bir arada tutulmalidir.

GENEL BiLGIi VE UYARILAR

Kullanim kilavuzunu ve i¢inde bulunan giivenlik tedbirlerini okumadan
kaynak makinesini kurmayin, ¢alistirmayin ve onarmayiniz. Bu kullanim

kilavuzunu saklayin ve her zaman elinizin altinda bulundurunuz.

Is bittikten sonra veya ise uzun siire ara vereceginiz zaman kaynak

makinesinin sebeke ile olan elektrik baglantisini kesiniz.

Kaynak makinesi {izerinde hicbir degisiklik yapmaym. Bu islem,
makinenin 6zelliklerini kaybetmesine ve teknik verilerin degismesine

neden olabilir.

Kaynak makinesi iizerinde adaptasyon yapilmasi yasaktir. Adaptasyon
yapilmasi, sadece garanti haklarmin kaybedilmesine neden olmakla
kalmaz, ayni zamanda makinenin kullanim giivenligini de tehlikeye
sokabilir ve kullanicilart elektrik carpmasi riskiyle karsi karsiya
birakabilir.




Yanlis kullannom veya kullanicinin  hatasindan dolay1 kaynak
makinesinde  hasar meydana  gelmesi, garanti  haklarinin

kaybedilmesine neden olur.

Caligma sirasinda kabul edilen ortam sicaklik araligi - 10°C ile +
40°C'd1r.

Uretici firma, onceden haber vermeden teknik 6zellikleri degistirme

hakkini sakl: tutar.

Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanlig1 tarafindan belirlenen kullanim

omri 10 yildir.

Makinenin faninin duvarla arasinda en az 30 cm mesafe olmalidir.

Kaynak makinesini havalandirmas: sagliklt yapilan bir ortamda

calistiriniz.

Makineyi, etkilesim olmamasi agisindan radyo kontrollii cihazlardan

uzak bir yere koyunuz.

Elektrikli ekipmanlar konusunda yetkili olmayan kisilerin makinenin

sase kapagini agmalar1 ve miidahalede bulunmalar tehlikelidir.

Calistirlldigt ortam deniz seviyesine gore 1000 metrenin altinda

olmalidir.

Calistirildigi  ortamin nemlilik seviyesi %90 nin
altinda olmalidir.(+20°C)
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POWER MIG 400

1-1 Gii¢ kaynag 6zellikleri

Gelismis dalga bicimi kontrol teknolojisi sayesinde daha az sigrama-

Kaynak akimi ve voltajinin genis aralikta surekli ayarlanmasi
-2adim/4 adim

- Arki baglatma ve arki durdururken eriyen topu azaltmanin mikemmel

islevleri- Coklu guivenlik fonksiyonlar

- Tel besleme devresinden gelen son derece stabil gli¢ kaynagdi

sayesinde stabil tel besleme

- Hafif, kiiclk boyutlu, tasinabilir uygulamalar igin ideal

- 50 metre uzatiimis kaynak kablosu ile calisabilme 6zellidi
1-2 Fonksiyonel prensip

Bu gli¢ kaynaklari serisi, dinamik yanit oranini iyilestirmek ve makineleri
kiclk boyutlu ve hafif hale getirmek icin IGBT yumusak anahtarli
invertor teknolojisini benimser. Kontrol devresinin kapali dongu kontrold,
glc kaynadinin gic¢ sebekesi dalgalanmalarina ve mikemmel kaynak

performansina karsi glgli bir yetenege

sahip. ——|reephase | HEinverter [ transformer [ R.ectiﬁer& *
— | rectifier — — —| Filter
Control circuit
u(v)
1004
=14+
- U=t44008
14+ \\
0
I(A)
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1-3 DEVREDE KALMA

Devrede Kalma Orani, bir makinenin nominal yikte asin i1sinmadan kaynak
yapabilecegi 10 dakikalik ylzdedir. Asiri 1sinirsa termostat(lar) acilir, ¢ikis durur.
Makinenin sogumasi igin on bes dakika bekleyin. Kaynak yapmadan 6nce amperaji

veya gorev dongusunu azaltin.

630

630

500

500

/
/

387

/
/

350

270

250

WELD AMPERES

100

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

% DUTY CYCLE

1-4 Uygulamalar

Otomobil ve otomobil imalat sanayi
Kimyasal yap1 ve muhendislik

Gemi yapimi ve agik deniz mihendisligi
Elektrik enerjisi ingaati

Arag imalati

Mekanik endUstrisi

Diger endustriler
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2-VERSIYON BILGILERI

Ozel malzemelerin profesyonel kaynag, ézel kaynak parametreleri gerektirir. Giig
kaynaklarinin farkl modelleri farkli kaynaklarla eglestirilir.

o PoWer MIG 400

Standart ¢alisma paneli, kullanimi kolaydir. Bu seri igcin nominal kaynak akimi
derecesi 350A'dir.

3- DEVREYE ALMADAN ONCE

Uyani! Ekipmanin yanlis ¢alistirimasi ciddi yaralanmalara ve hasara neden olabilir.
“Guvenlik kurallarini” okuyup tamamen anlayana kadar burada agiklanan iglevleri
kullanmayin.

3-1 Makine kurulum kurallari

Teste gore bu glic kaynaginin koruma derecesi IP23'tir. Ancak dahili anahtar
bilesenlerin dogrudan 1slanmaya kargi korunmasi gerekir.

Devrilen veya sehpasindan disen bir makine yaralanmaya neden olabilir.
Ekipmani saglam bir sekilde duracak sekilde diz ve saglam bir zemine yerlestirin.
Havalandirma kanali glvenlik korumalari i¢cin ¢ok 6énemlidir. Makinenin yerini
segerken, sogutma havasinin makinenin 6n ve arka kismindaki panjurlardan
serbestce girip ¢ikabildiginden emin olun. Delme islemleri gibi elektro iletken

metalik tozlarin makinenin igine gekilmesine izin veriimemelidir.
3-2 Gii¢ kaynagi baglantisi

Gug¢ kaynagi, isim plakasinda belirtilen voltajda galisacak sekilde tasarlanmistir
Sebeke kablolari ve figleri ilgili teknik standartlara uygun olarak monte edilmelidir
Gug kaynagi ile birlikte gelen glic kaynagi prizleri, kesinlikle isaretlenen voltajlara
gore kullanilacak sekilde tasarlanmistir.

Yetersiz boyutlandiriimis elektrik tesisatlarinda ciddi hasarlara yol
acllabilir. Sebeke kablosu ve sigorta korumasi,yerel giic kaynagina uygun
olarak boyutlandiriimalidir. isim plakasinda gésterilen Teknik veriler
gecerli olacaktir.
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3-3 Kaynak Kablo Kurulumu

Kaynak yaparken lutfen asagidakilere dikkat edin:
A. Kaynak kablolari mimkun oldugu kadar kisa tutulmahdir;

B. Uzatilmis kablo kullaniliyorsa litfen Sekil 3-4-1'de gosterildigi gibi yapin.

Yanlis
Fazla toprak kablosunu ve kaynak

kablosunu sirasiyla ayni yonde sarin.

Dogru
Toprak kablosunu ve kaynak kablosunu
duzeltip birbirine yakin hale getirin.
Topraklama kablosunu ve kaynak
kablosunu, kablolari yere yakin olacak ( ) Tﬂ"’"\\
sekilde bir araya toplayin.

Dogru

A N B

Fazla kablolar sadece sarilarak 134 ;c\ij

kullanilacaksa, kablolari iki sargiya ters il
yénde sarip Ust Uste getirin. l

- - il

A'nin doénis sayisi B'nin sayisiyla A /—t{‘]l?
aynidir. == J
=

Kaynak kablosunu ve toprak kablosunu

yukarida belirtilen yénteme gére kullanin.
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4-POWER MIG 400

4-1 Sistem bilesenleri

Yalnizca gerekli aksesuarlarla donatiimalidir, giic kaynagi iyi calisabilir. Gerekli
aksesuar listesi asagidadir.

Gas regulator

cylinder

CO2/MAG Kaynak

- Gilg Kaynagi

- Topraklama kablosu

- MIG/MAG Kaynak Torg

- Gazregllatort, gaz hortumu, gaz silindiri
- Telbesleyici

- Kaynak kablosu

- Kontrol kablosu

- Kaynak teli

16



4-2 Kontrol Paneli

Kontrol panelinin kullanimi kolaydir. Operatorler kontrol anahtariyla cesitli
prosesleri secebilir ve potansiyometre ile kaynak parametrelerini ayarlayabilir.

Not! Bu kilavuzda agiklanan bazi parametreler glic kaynagindan biraz farkli olabilir,
bazi tanimlamalar gli¢ kaynagi tanimlamasindan biraz farkli olabilir ancak ¢alisma
sekli aynidir.

Not! Ekipmanin yanlis ¢alistirimasi ciddi yaralanmalara ve hasara neden olabilir.
Bu kilavuzun tim icerigini okuyup tamamen anlayana kadar burada aciklanan
islevleri kullanmayin.

| 3 45
- ' Aml
51 6 ?
4 Sy
- | a
2' ' " PRy
T N
¢ o
T ' CE PROTECTIOH
v A
5 d 4 oA 7 &31EP QA5 TEST
3@ X :
L 'R
2 ] 2 g
& N
10 10 2] WIRE|TEST
f CRATER FILLER VOLTAEE [RATER "’.I.ﬁ CLRRENT

=S S IEJT TUENT

| |
10 g 8 T i

Kontrol Panel
1. Geri yakma suresi kontrol digmesi
Geri yazma suresini degistirmek icin.
Cok uzun sure kalirsa, telin ucunda ¢ok blyulk bir erime topuyla tel ¢ok fazla
yanacaktir; Eger sure cok kisaysa tel is parcasina yapisacaktir.

2.Voltaj ekrani
Bekleme modundayken, énceden ayarlanmis voltaj degerini gérintileyin: 14-50;

Torg tetigine bastiginizda, acik yik voltajini 50~90VDC+10% olarak goriintileyin;
17



Kaynak sirasinda gergek voltaj degerini gortntileyin;

Tel besleyicinin kontrol kablosuyla baglantisi kesildiginde gortntilenen deger daha
yuksek olacaktir: 70-90.

3.Mevcut ekran

Bekleme modundayken, 6nceden ayarlanmis mevcut degeri goriintileyin: 3-100;
Kaynak sirasinda gercek akim degerini gorintuleyin;

Tel besleyicinin kontrol kablosuyla baglantisi kesildiginde gortintilenen deger daha
yuksek olacaktir: 150-180.

4.Mevcut ekran

Bekleme modundayken, 6nceden ayarlanmis mevcut degeri goriintileyin: 3-100;
Kaynak sirasinda gergek akim degerini gérintileyin;

Tel besleyicinin kontrol kablosuyla baglantisi kesildiginde gortintiilenen deger daha
yuksek olacaktir: 150-180.

5.Glg gostergesi
Kaynak makinesinin agik olup olmadigini belirtin.

6.Koruma gostergesi

Normal kaynak sirasinda gésterge kapalidir;

Gosterge yanar ve gl¢ kaynaginin asiri isinmasi durumunda makine otomatik
olarak calismayi durdurur. Makine asiri 1sinma korumasi moduna girerse glg¢
kaynagdini kesmeyin. Makinenin i¢ sicakligi normale dbénene ve agsiri I1sinma
koruma gostergesi sdnene kadar fani ¢alisir durumda tutun ve 20 dakika sonra
kaynak islemine bagslayin.

7.Durum segim anahtari

Gaz testi: “GAZ TEST” durumundayken solenoid valf agilir ve gaz devresini kontrol
edebilir ve basing regulatériinde CO2 gazi akis hizini degistirebilirsiniz;

Kablo testi: "KABLO TEST" durumundayken islev, tor¢ anahtarina basmakla
aynidir; tel beslemesini ve gaz beslemesini kontrol edebilirsiniz; Bu sirada kaynak
makinesi acik yuk voltaji verir, tel is par¢asina temas ettiginde ark baglayacaktir.
Normal: Normal kaynagi baglatabilir.
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8.Mevcut ekran
Bekleme modundayken, dnceden ayarlanmis mevcut degeri gorintuleyin: 3-100;
Kaynak sirasinda gergek akim degerini gérintileyin;

Tel besleyicinin kontrol kablosuyla baglantisi kesildiginde géruntilenen deder daha
yuksek olacaktir: 150-180.

9.Gug¢ gostergesi
Kaynak makinesinin acik olup olmadigini belirtin.

10. Koruma géstergesi

Normal kaynak sirasinda gésterge kapalidir;

Gosterge yanar ve gu¢ kaynaginin asiri isinmasi durumunda makine otomatik
olarak calismayi durdurur. Makine asiri 1sinma korumasi moduna girerse glg¢
kaynagini kesmeyin. Makinenin i¢ sicaklhidi normale dbénene ve asiri I1sinma
koruma gdstergesi sdnene kadar fani g¢alisir durumda tutun ve 20 dakika sonra
kaynak islemine baglayin.

11. Durum segim anahtari

Gaz testi: “GAZ TEST” durumundayken solenoid valf acilir ve gaz devresini kontrol
edebilir ve basing regilatériinde CO2 gazi akis hizini degistirebilirsiniz;

Kablo testi: "KABLO TEST" durumundayken islev, tor¢ anahtarina basmakla
aynidir; tel beslemesini ve gaz beslemesini kontrol edebilirsiniz; Bu sirada kaynak
makinesi agik yik voltaji verir, tel is pargasina temas ettiginde ark baglayacaktir.
Normal: Normal kaynagi baglatabilir.

12. Torg kontrol anahtari (2T/4T)

Torg tetidinin galisma modu

e sl B
C/C-/“" — e C\V//(/
5/ <,;
| I v
Torg Tetigine Basin Torg tetidini basili tutun Torg tetigini serbest birakin

P03......0On gaz siiresi
| U Kaynak akimi: Onceden isitilmis ana metaller icin tekdiize termal girdi.
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PO6...... Krater dolgu parametresi: Kaynak ucglarinda ¢ok fazla i1sinin neden oldugu
yanmayi 6nleyin.

PO4...... Gaz sonrasi sire

PO1...... Geriyazma slresi

- 2- adim modu
Esas olarak punta kaynagi veya kisa kaynak dikisi kaynagi icin kullanilir;

c‘ﬁ"‘r '

LFug 1 FmJ T=

- 4- adim modu
Bu mod esas olarak uzun kaynak dikisi kaynagi ve krater dolgu kaynagi

gerektiren iglemler icin kullanilr.

g = T '
1 ﬁ—w—‘
1 e
o
4

| ros I Po6_| po4_| T_-;
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13. Enduktans Kontrol Digmesi

Kaynak stabilitesini, niifuziyetini ve sigramay degistirmek icin;

Endiktans azaldiginda sert, kararli ark, daha kiiglik nifuziyet ve daha fazla
sigrama olacaktir;

Endlktans arttiginda yumusak ark, daha buyik nifuziyet ve daha az sigrama
olacaktir.

14. Krater dolgu akimi kontrol digmesi

4 adimli modda krater dolgu akiminin dnceden ayarlanmasi igin kullanilir.

Onemli! Dijital élgiim cihazi, 6n ayar sirasinda krater dolgusu akim degerini
gOsteremez. Krater doldurucu durumundayken gercek krater doldurucu mevcut
degerini gOsterecektir.

15. Krater dolgu voltaji kontrol digmesi

4 Adiml modda krater doldurutcu voltajini énceden ayarlamak icin kullanilir.
Onemli! Dijital &lglim cihazi, én ayar sirsinda krater dolgu voltaji degerini
gOstermez. Krater doldurucu durumundayken gercek krater doldurucu voltaj
degerini gOsterecektir.
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4-3 Arayiiz

@) :

\@@%

1.Negatif kaynak terminali (-)

-Oluk agma /CO2/MAG: topraklama kablosuyla baglayin;
-FCAWI/TIG: kaynak torguyla baglanti kurun;
-STICK: Elektrot tiplerine gore toprak kablosuna veya elektrot tutucuya baglayin.
2.Pozitif kaynak terminali (+)
-CO2/MAG: tel besleyici kaynak kablosuna baglayin;
-FCAWI/TIG: topraklama kablosuna baglayin;

-Cubuk: elektrot tiplerine gore topraklama kablosuna veya elektrot tutucusuna
baglayin;

-Oluk agma: oluk agma torgunu baglayin.
3.Tel besleyici kontrol soketi

in kontrol kablosuyla baglanti kurmak igin.

PIN
NO.

1 Tel besleyici motoruyla baglanti kurun

Tanim

+24V solenoid valfe baglant

Mesale tetigi

Akim/Voltaj 6n ayar sinyali

Torg tetigi ve Akim/Gerilim 6n ayari igin Ortak
GND

Motor ve solenoid valf igin ortak GND

N O O | BWN

Ark gerilimi geri bildirimi

22



4-4 Kurulum

Uyari! Elektrik carpmasi 6limciil olabilir. Makine kurulum sirasinda
sebeke elektrigine takilirsa, gok ciddi yaralanma ve hasar riski yiksektir.
Baslangicta "guivenlik kurallarini" okuyup tamamen anlayana kadar
burada agiklanan islevleri kullanmayin. Makine Uzerinde yalnizca
asagidaki durumlarda caligin:

- ana salterin kapali konumda olmasi,

- makinenin fisinin prizden ¢ekilmis olmasi.

e Kaynak kablosu bilesenleri montaji

Control Cable

| Gas hose \__n N
. \__Ef | Wire feeder
[

Welding machine
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e Gaz silindiri kurulumu
1. Gaz silindirini arabanin Gzerine yerlestirin ve silindir kayisini silindirin Ust Ugte
birlik kismindaki bir noktaya sabitleyerek sabitleyin; ancak asla silindirin boynuna
degil.

ﬁgx 2. Gaz silindirinin koruyucu kapagini ¢ikarin.

rooN 3. Gaz tipl degerini yavasga saat yonlnin tersine
gevirin ve toz ve kiri temizleyin.
4. Basing regulatérini gaz silindirine vidalayin ve
sikin.
5. Koruyucu gaz konnektérinu basing regilatériine

baglayin.

87 W
e Torg Montaj
Normal kaynak sadlamak igin litfen tel gapinin, kontak ucunun, kaynak torcunun,
kaynak teli borusunun birbirine uygun oldugundan emin olun. Tel besleme
borularini farkli cap ve malzemedeki tellere gore segin.

- Celik tel hortum, karbon celik tel, paslanmaz celik tel gibi sert teller igin uygundur.

Celik tel besleme hortumunun montaji igin

1. Choose steel wire feed tube suitable for torch model. and cut out appropriate lengih to penetrate into torch

3 /
@) Penetrate into torch N—
.—’ | MW [ —
d .

Steel wire feed tube

2. Place selected steel guide tube into wire feeder torch connector and fixed firm

Steel guide wbe T

= )
=

I
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Not! Tel hortumun ¢ok siki veya ¢ok gevsek olmasi tel besleme direncini artiracak
ve tel beslemesinin dengesiz olmasina neden olacaktir.

e Kurulum ortami gereksinimleri

1. Direkt gunes 1s1g1 almayan, yagmur gegirmeyen, nem orani disuk, toz miktar az
olan i¢ mekanlara yerlestiriimelidir. Ortam hava sicakhgi aralidi -10°C~+40°C'dir.
2. Zemine egim 10°'yi gegmemelidir.

3. Kaynak istasyonunda ruzgar olmamalidir, varsa Uzeri 6rtiimelidir.

4. Kaynak makinesi duvardan 20 cm'den fazla uzakta ve kaynak makinesi
arasindaki mesafe 10 cm'den fazla.

5. When using water-cooled welding torch, pay attention to anti-freezing.

e Gii¢ kaynagi ve kablo gereksinimi

Lutfen asagidaki tablodaki sigorta ve devre kesici boyutlarinin yalnizca referans

amagli oldugunu unutmayin.

Model PoWer MIG 400
Glc kaynagi 3 phase, AC400V £10%, 50/60Hz
Min. glic Glg agi 26
(KVA) Jenerator 34
Girig Sigorta 30
korumasi (A)|  Devre kesici 32
Girig kablosu >6
Kablo boyutu|  Cikis kablosu 35
(mm?) Koruyucu GND teli 26

Kaynak makinesi jeneratdrle calisiyorsa 6zel tasarim alinmalidir, bu tir

ihtiyaclariniz varsa litfen uretici ile iletisime gegin.

e Giic kablosu ve dagitim kutusu baglantilan

-Acil hat calismalarindan kaginin
- Profesyonel elektrikgi tarafindan galistiriimaktadir

- iki glic kaynagini bir kesiciye baglamaktan kaginin
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- Giris voltaji, kesici ve giris kablosunun standartlarinin uygun olup

olmadigini kontrol etmek igin lutfen Tablo 4-5-1'e bakin.

power when connecting!

Yellow-Green Protective GND wire is used for
grounding! Not zero wire! Please connect according to
picture or other correct way. Please disconnect mains

If main case is grounded, this cable needs ne grounding.

4-5 Teknik bilgiler

Model

PoWer MIG 400

Gerilim Frekans (3~)

AC400V+10%,50/60Hz

Nominal giris glicti (KVA) 12.7
Nominal girig akimi (A) 19.3
Akim araligi (A) 60~350
Gerilim Araligi (V) 17~31.5

Gorev dongisu

60%@350A;100%@270A

OCV(V) 70
Giig Doénguisii (%) >89
Tam yiik verimliligi( %) 20.87

Tel capi (mm) $0.8~91.2
Gaz Akisi (L/min) 10~25
Boyut (mm?) 576x297x574
AGirlik (Kg) 40
izolasyon Derecesi H

IP sinifi IP21S

Teknik Veriler
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4-6 OLCULER

Oge mm ing

Uzunluk 576 22.7
Genislik 297 11.7
Y Ukseklik 574 22.6

27




PATLAK RESIM
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No. | Uriin No
1 Sol plaka 262017-00557
2 Ust plaka 262029-00387
3 Halletmek 766003-00138
4 Rezonans kapasitor 722001-00074
5 Ana transformat6r 220629-00023
6 Rezonans indiiktori 220521-00004
7 Ana kontrol panosu 220580-01716
8 Giig transformatorii [ 763001-00048
9 Siirticii karti 210310-00108
10 Giig transformatori 1T 763001-00049
11 Girig anti-ortak mod endiiktansi 220467-00002
12 Devre kesici 745011-00021
13 Fan 746001-00087
14 Arka plaka 262011-01126
15 Kablo 769001-00026
Hayranlar tarafindan
16 ) 746003-00024
seslendirme
17 Sag plaka 262023-00544
18 Filtre kondansatorii 722001-00070
19 Alt tabak 263065-00242
20 kapasitor 722001-00062
21 Cikis reaktorii 763004-00158
22 Sant 720041-00008
23 Potansiyometre 720031-00042
24 Potansiyometre 720031-00041
25 On panel 262005-01261
26 Rocker anahtart 745002-00002
27 Rocker anahtari 745002-00003
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28 Acik kirmizi) 715002-00026
29 Agik sar1) 715002-00025
30 Montaj tipi kablo soketi 740004-00053
31 Kontrol soketi 740002-00027
32 Dijital gosterge 755001-00023
33 Potansiyometre diigmesi 720031-00138
34 Akim trafosu 220149-00016
35 Varistor 720021-00017
36 Ug fazli dogrultucu modiilii 735005-00002
37 Polipropilen kapasitor 722001-00067
38 IGBT koruma levhast 220005-00022
39 IGBT modiili 735007-00048
40 Sicaklik rolesi 745008-00042
41 Giris filtresi indiiktori 220479-00002
42 Akim degisim indiiktorii 220281-00008
43 Hizli kurtarma diyot modiili 735006-00029
44 Diyot koruma levhasi 220455-00002
45 Radyator baglanti plakast 775004-00033
46 Radyator destek gergevesi 766002-00085
47 Raf Kapasitor Karti 220293-00008
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HATA TANIMLAMA VE GIDERME TABLOSU

No. Problem Neden Care
1. Varsayilan agsama 1. Gug kaynagini
01 Glic acildiktan sonra | 2.Arka paneldeki devre kesici kontrol edin
goruntd yok hasarli 2.Degistir
3.Sigorta bozuk 3.Degistirin (2A)
. 1.Degistir
1.Devre kesici arizasi R
Makine aclldiktan | 2.IGBT moduili hasarli 2:. IGB.‘.T modlting ve
.. - T surdci kartini
02 | hemen sonra devre | 3.Ug fazl dogrultucu kdprusi dedgistirin
kesici devreye giriyor hasarli gistrin
. 3.Degistir
4 .Varistor hasarli 2.
4.Degistir
Kaynak sirasinda | 1.Makine uzun sure asir yikte ;sgoggillaggfv
03 | devre kesici devreye | galisiyor kullgmn
giriyor 2.Devre kesici hasarli 2 Degistir
1.Tel besleyici kontrol kablosu
kopmus veya kontrol tnitesi
Kaynak hasar gérmus
04 2.Kontrol panosu hasarli Yer degistirmek
akimi ayarlanamaz 3.Kaynak makinesindeki akim
sensorl hasarli veya kablosu
kopuk
1. Uygun olmayan kaynak
05 Ark kararsiz, blylk | standardi 1. Dizgiin ayarlayin
sigrama 2.Kontak ucu ciddi sekilde 2.Degistir
asinmis
1.CO2 gazi regllatér hatasi
e 2.1sitma kablosu kopmus veya 1. Degistirin
06 gﬁin?aozrregulatoru kisa devre yapmig 2.0narim
Y 3.Isitma gii¢ kaynaginin 3.Degistir
termistori hasarli
Torg tetigine basin, tel 1.Kontrol panosu hasarli 1.Degistir
besleme normal . A
07 ancak torctan az 2.Solenoid valf hasarl 2.Degistir
¢ 9 3.Kontrol kablosu bozuk 3.Yeniden baglanin
cikmiyor
Torg tetlglnei b.as'T" tel 1. Torg tetigi hasarli I
besleme unitesi L 1.Degistir
2.Tel besleyici kontrol kablosu A
08 galismiyor, agik 2.Degistir

devre voltaji
gostergesi yok

bozuk
3.Kontrol panosu hasarli

3.Yeniden baglanin
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MAKINE BAKIM

* Makinenin on panelinde bulunan kaynak akimi ayar dugmesi ve arka
panelinde bulunan acmakapama

anahtarinin yerlerinde ve caligir durumda oldugundan emin olunuz.

* Akim ayar dugmesi duzgun monte edilmemisse ve acma-kapama

anahtar1 yerinden oynamis ve rahat

calismiyorsa yetkili servise bagvurunuz.

* Calistirdiktan sonra makinede titreme, 1slik sesi ya da garip bir koku

olup olmadigini kontrol ediniz.

Eger herhangi bir sorun varsa sorunun kaynagini bulmaya caligin, cevreden
kaynaklanan bir problem

varsa ortadan kaldirin, sorun eger makineden kaynaklaniyorsa mudahale
etmeyin ve sebeke ile

baglantisin1 kestikten sonra yetkili servise bagvurunuz.

* Makinenin panelindeki ledlerin bozuk olup olmadigini kontrol ediniz.
Eger bozuksa yenisi ile

degistiriniz.

» Kaynak akiminin ayarlanan akim degeri ile uyumlu oldugundan emin olunuz.
Eger farklilik varsa

normal kaynak islemini etkileyeceginden gerekli ayarlamay1 yapiniz.

* Sogutma faninin hasarli olmadigindan ve normal bir sekilde dondugunden
emin olunuz. Makine agir1

derecede 1sindiktan sonra eger fan devreye girmiyorsa fandaki pervanenin
bloke olup olmadigini

kontrol ediniz. Eger fan hasarli ise yetkili servise bagvurunuz.

» Kaynak baglantilarinin gevsek ya da asir1 derecede 1sinmig olup
olmadigimi kontrol ediniz. Eger agir1

1sinma ya da gevseme varsa baglantilari sikiniz veya yetkili servise bagvurunuz
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No. Item Stock No. 400 Stock No. 500 Stock No. 630 MIG 400 MiG 500 Stock No. 630
1 Left plate 262017-00557 262017-00579 262017-00629 6064200480
2 Top plate 262029-00387 262029-00412 262029-00467 6064200481
3 Handle 766003-00138 766003-00138 766003-00138 6064200129 6064200129 6064200129
4 Resonance capacitor 722001-00073 722001-00074 722001-00075 6064100180 6064100154
5 Main transformer 220629-00023 220629-00015 220629-00016 6064100254 6064100187 6064100373
6 Resonance inductor 220521-00007 220521-00004 220521-00005 6064100179 6064100156 6064100371
7 Main control board 220580-01906 220580-01699 220580-01144
8 Drive board 210310-00108 210310-00096 210310-00096 6064000473 6064000451 6064000451
9 Power transformer | 763001-00048 763001-00048 763001-00048 6064100513 6064100513 6064100513
10 Power transformer Il 763001-00049 763001-00049 763001-00049 6064100514 6064100514 6064100514
11 Filter 752004-00017 752004-00017 752004-00017 6064000421 6064000421 6064000421
12 Current transformer 220149-00016 220149-00010 220149-00007 6064100198 6064100185 6064100372
13 Circuit breaker Pressure plate 766003-00187 766003-00187 766003-00195 6064200482 6064200482
14 Circuit breaker 745011-00021 745011-00022 745011-00026 6064200438 6064200131 6064100365
15 Fan 746001-00087 746001-00087 746001-00035 6064100525 6064100525 6064000358
16 Rear plate 262011-01126 262011-00813 262011-00803
17 Cable 769001-00026 769001-00028 769001-00093
18 Heating socket 740004-00358 740004-00358 740004-00039
19 Fan cover 746003-00024 746003-00024 766003-02403
20 Right plate 262023-00544 262023-00565 262023-00614
21 Filter capacitor 722001-00070 722001-00070 722001-00070 6064100163 6064100163 6064100163
22 Input capacitor bracket 766002-00103 766002-00103 766002-00103
23 Bottom plate 263065-00242 263065-00170 263065-00127
24 Rack Capacitor Board 220293-00008 220293-00008 220293-00008 6064000207 6064000207 6064000207
25 capacitor 722001-00062 722001-00062 722001-00062 6064100162 6064100162 6064100162
26 Filter capacitor clip 766003-00247 766003-00248 766003-00248
27 output reactor 763004-001158 763004-00228 763004-00116
28 Shunt 720041-00008 720041-00010 720041-00010
29 Potentiometer 720031-00041 720031-00041 720031-00041
30 Potentiometer 720031-00042 720031-00042 720031-00042
31 Potentiometer 720031-00158 720031-00158 -
32 Front panel 262005-01261 262005-01212 262005-01089
33 Light (red) 715002-00026 715002-00026 715002-00026 6064200486 6064200486 6064200486
34 Light C(yellow) 715002-00025 715002-00025 715002-00025 6064200487 6064200487 6064200487
35 Digital display 755001-00023 755001-00023 755001-00023 6064000461 6064000461 6064000461
36 Potentiometer knob 720031-00138 720031-00138 720031-00138 6064200488 6064200488 6064200488
37 Potentiometer knob 720031-00138 720031-00138 -
38 Rocker switch 745002-00002 745002-00002 745002-00002 6064200489 6064200489 6064200489
39 Rocker switch 745002-00003 745002-00003 745002-00003 6064200490 6064200490 6064200490
40 Assembly type cable socket 740002-00027 740002-00027 740002-00027 6064200534 6064200534 6064200534
41 Control socket 740001-00047 740001-00047 740003-00047 6064200137 6064200137 6064200137
42 Varistor 720021-00017 720021-00017 720021-00017 6064100167 6064100167 6064100167
43 Three phase rectifier module 735005-00002 735005-00003 735005-00003 6064100220 6064100168 6064100168
44 Polypropylene capacitor 722001-00067 722001-00067 722001-00014 6064100169 6064100169
45 IGBT protection board 220005-00022 220005-00135 220005-00008 6064000205 6064100612




46 IGBT module 735007-00048 735007-00038 735007-00073 6064100170 6064100175 6064100604
47 Temperature relay 745008-00042 745008-00045 745008-00044 6064100613 6064100578

48 Input filter inductor 220479-00002 220479-00002 220479-00004 6064100171 6064100171

49 Radiator bracket 766002-00090 766002-00090 766002-00090 6064200149 6064200149 6064200149
50 IGBT Radiator 264005-00028 264005-00090 264005-00088 6064200148

51 Diode Radiator 264011-00121 264011-00116 264011-00027 6064200491

52 Current exchange inductor 220281-00008 220281-00008 220281-00012 6064100227 6064100227 6064100378
53 Fast recovery diode module 735006-00029 735006-00029 735006-00029 6064100173 6064100173 6064100173
54 Diode protection board 220455-00002 220455-00002 220455-00002 6064000200 6064000200 6064000200
55 Radiator connecting plate 775004-00033 775004-00027 775004-00009

56 Radiator support frame 766002-00091 766002-00078 766002-00079
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TEKNIK SERVISLER

FROSER KAYNAK SAP KODU:202372|

ADRES: IKITELLI ORG.SAN.BOLGE DEMIRCILER SITESI.C1-BLOK NO:198 IKITELLI/ISTANBUL

MAIL: _info@froser.com.tr

TEL: 02135495070-0530 7836797  FAX: 02125497060

TEKBEN KAYNAK SAP KODU:100095

ADRES: IKITELLI ORG.SAN.BOLGE DOLAPDERE SANAYi SITESI 2.ADA NO:20 IKITELLI/ISTANBUL

MAIL:  tekbenkaynak@hotmail.com

TEL: 0212549 57 91 - 0533 685 14 64 FAX: 021254907 68

KAAN TEKNIK MAK. SAP KODU:201354

ADRES: IKITELLI ORG.SAN.BOL.SEFAKDY SANAY] SITESI 3 BLOK NO:8 IKITELLI/ISTANBUL

MAIL:  mustafa_corut@hotmail.com

TEL: 02126714853-05324175532 FAX: 02125437068

GELISIM KAYNAK TEKNiGi SAP KODU:200175

ADRES: PERPA TICARET MERKEZI B BLOK MAV] AVLU KAT MO:339 OKMEYDANI/SISLI/ISTANBUL

MAIL: info@ gelisimkaynak.com

TEL: 02127200735  FAX: 0212 2212934 533 498 19 17 HIKMET ABI 0542 232 33 09 SEFA

PRIZMA TEKNIK HIRDAVAT SAP KODU:100200

ADRES:Birmes Sanayi Sitesi BS Blok No:25 / 26 TUZLA

Mail-servis@prizmahirdavat.com.tr

Tel:0216 394 06 38 05323779321 0537 891 12 97 SINAN BOSTANCIOGLU

GORSEL KAYNAK TEKNiGi SAP KODU:100031

ADRES: ESKIYAKACIK CADDESI NO:37/A KARTAL/ISTANBUL

MAIL:  porselkaynak@hotmail.com

TEL: 0216438 5630-05325498521  FAX: 02164885631

KAYNAK MERKEZI SAP KODU:100034

ADRES: NILUFER TICARET MERKEZI 64.50K NO:2 NILUFER

MAIL:  satis@kaynakmerkezi.com

TEL: 02244432370-05323523073 FAX: 02244432374 0553 3831178 EMRAH

ELKAYSAN SAP KODU:100021

ADRES: ALAADDINBEY MAH.CIFTLIK CAD_MESE-6 I3MERKEZI NO:5/KNILUFER

MAIL: _ info@elkaysan.com

TEL: 0224251 1811-2564 FAX: 02242511483

ERTUNG MAKINE SAP KODU:100029

ANRFS- SAN MAH FIRAT S0K NO-14/3 KORFE7 SAN SAN SIT KUZFY KAPI KARSISI
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MAIL:  ertuncmakina@hotmail .com

TEL: 02623353593 -0532 567 06 49 FAX¥:0262 335 3593 5313447327 5325133455 iLHAN
YETISKUL MAKINE SAP KODU:201998 iy O

ADRES: TEKSAN SAN.SIT. E-3 BLOK NO:24 ESKISEHIR

MaAiL: yetiskulmakina@hotmail.com

TEL: 02222280343 - 532 204 16 66 ENDER FAX:0222 328 03 43
O0zTURK KAYNAK SAP KODU:203171 A

ADRES: DURAK MAH.KUNT SOK.NO:2/A

MAIL:  Yusufozturk(94@gmail.com

TEL: 0276 204 00 20 - FAX,
ZARIF KAYNAK SAP KODU:100072 R

ADRES: YENI SAN.SIT.2 BLOK NO:43 ISPARTA

MAIL:  zarif_kaynak@hotmail.com

TEL: 0245218 51 96 - FAX:0242 2275410
TEKNIK ELEKTRIK BOBINAJ SAP KODU:203682 it iy

ADRES: SANAYi MAH.DEGIRMEN SOKAK 25 J/ TRABZON

MAIL:  davutkol@hotmail.com

TEL: 04623255226 -05437631950 FAX:
MTS KAYNAK MAKINE SAP KODU:100048 —_—

ADRES: EMIN I3 HANI 1203 SOK.NO:8/C YENISEHIR

MAIL:  info@ mitskaynak.com

TEL: 0232 459 44 32 - 0532 421 46 50 FAX:0232 459 44 34 542 433 43 19 ibrahim

CEREN MAKINE SAP KODU:100013 i

ADRES: egemenlik mah.KEMALPASA CAD.153.30K.NO:3 ERIM SITES] ISIKKENT

MAIL: engin@cerenmakina.com
TEL: 0232 436 36 78 - 0532 200 79 (:0-0532 241 55 66-0530 404 45 24 FAX:0232 436 14 34

YILMAZ TORG MAKINE SAP KODU:205481 e

ADRES: KEMALPASA CADDESI 6153 SOKAK NO:3 D-BLOK ISIKKENT -IZMiR

MAIL:  info@yilmaztorc.com

TEL: 02324364176 0532632 7355
DELTA KAYNAK MAKINA - Engin KASLIKOSE SAP KODU:203433 —

1.5ANAY] SITES] 163 SOKAK NO:29 MERKEZEFENDI / DENIZLI
deltakay-mak@outlook.com

TEL: 02582612007 0541553 0595
AYHAN TEKNiK SAP KODU:205593 b

SUMER MAHALLESI 3. SANAYI SITES| 25 CADDE NO:101 MERKEZEFENDI / DENIZLI

ayhanteknikservis@hotmail.com

TEL: 025825178 16 0535281 6050

KEYVAN TEKNIK SERVIS SAP KODU:200261 ke

ADRES: IVEDIK ORG.SAN.1438.50K.ND:24 OSTIM ANKARA

MAIL:  kewvanteknik@hotmail.com
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BiLiM ELEKTRIK SAP KODU:202400

ADRES: 1.50K. ARMAGAN PASAI NO-1023/18 OSTIM / ANKARA

MAIL:  bilim-ele ktrik@ hotmail.com

TEL: 03123853041 - FAX:0312 3853545

DESTEK KAYNAK EKIPMANLARI SAP KODU:203668

ADRES: Serhat Mahallesi 1442 Sokak No:6 Yenimahalle [ ANKARA

MAIL: destekkaynak@hotmail.com SALIM= 0506 798 55 27

TEL: 0312354 81 81— 0505 36011 14 FAX:

OMSER TEKNIK DESTEK SERVIS SAP KODU:203267

ADRES: YESILObA MAH. 46023 SOKAK NO:11/A SEYHAN / ADANA

MAiL:  servis@omser.com.tr_murat@omser.com.tr

TEL: 0322 428 92 23 42852 94 -428392 23 cep: 0532 26036 53 fax-0322 42892 22

LALE KAYNAK SAP KODU:100331

ADRES: EVREN SAN.SIT.1.CAD.1150K. NO:2 SANLIURFA

M2IL:  ibrahim.lale@hotmail.com

TEL: 0414313 42 60-05326434171 FAX:0414 315 21 64 ISMAIL LAE - 0543 508 01 80

MAKSAN BOBINAJ SAP KODU:200500

ADRES: ATATURK SAN SIT.11.BLOK NO:6 DIYARBAKIR

MAIL: ksanbobinaj@hotmail.com

TEL: 0413337 68 47 -0533 77757 04 FAX:0412 238 31 69

YILDIZ ELEKTRIK SAP KODU:201036

ADRES: F.CAKMAK MAH.HUDAI CADDESI 10563.50K.NO:46 KARATAY/KONYA

MAIL:  kaynakci_omer@hotmail.com

TEL: 0332233 3752-053335522 11 FAX:0533 232 37 52

CALIKO&LU BOBINAJ URUNLERI SAP KODU:204839

ADRES: SAMAYI MAHALLES| 60031 NOLU CAD NO L SEHITKAMIL/GAZIANTEP

MAIL: calikoglubobinaj@hotmail.com

TELEFON 0(342)235 63 09  FAX:0{342) 235 03 07
CEP TELEFON: D[535) 897 89 89 - 0(532) 257 18 27

KAYNAR HIRDAVAT TiC.SAN. SAP KODU:100038

ADRES: SAMAYI MAH. 2013 SOK. NO:1 AKSARAY

MAIL:  servis@kaynarhirdavat.com halim bey

TEL:  {0382) 215 52 48 05339277323 FAXD 382 2150043

AKIN KAYNAK SAP KODU:203602

ADRES: 19 MAYIS SAN. SITES] SABANOGLU MAH. YESILIRMAK CD.NO:27 KUTLUKENT SAMSUN

MAIL:  akinkaynak55@gmail.com

TEL:  {D362) 266 40 83 — 05076385575 FAX:0362 266 40 83

ELECTRO-CENTER SAP KODU:203403

ADRES: Bahcelievler mah. Trabzon cad. Hasel apt alti No: 116/5 Dulkadiroglu — K.MARAS

MAIL: electro-center@hotmail.com

TEL: ©0344236560096-053278222 30 FAX-0 344 236 01 45
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SAHIN BOBINAJ VE MAKINE SAP KODU:100325

ADRES: istiklal caddesi no:154 BiGA-CANAKKALE

MaiL:  sahinbobinzj&hotmail.com

TEL: 0286316 1171-05326788193 FAX:

TRAKYA BiLiSiM ELEKTRONIK SAP KODU:203631

ADRES: Zafer Mahazllesi Sehit Yiizbag Yiice! Kenter Caddesi M1 blok 2 yeni sansit. ORLU / TEKIRDAG

MAIL:  trkyblsm elektronik@gmail.com

TEL: 02826510313- 05306030075 FAX:

MERT BOBINAJ SAP KODU:203539

ADRES: Sanayi Sitesi 11. Sok. no:38 Elazig

MAIL:  cahit.cakir23@gmail .com

TEL: 04242242437 - 05326840423 FAX:

OREN ELEKTRiK ELEKTRONIK SAP KKODU:203809

ADRES: Ozsan Sanayi Sitesi 39.Blok 14 B Yesilyurt / MALATYA

MAIL: orenmuhammed.23@gmail.com

TEL: 042231184 77— 05449799991 - 0544 97995 55

TOLGA MAKINE SAP KODU:204898

ADRES: 1.Lalapaga Mahallesi Cennet {=sme Sokak Yagam Apt. No:6/E Yakutiye ERZURUM

MAIL: tolgamakine@hotmail.com

TEL: 0442 235 63 64

CEP:0538 578 63 64

AYVAZ TEKNIK SAP KODU:205813

ADRES: Akyazn Kiigik Sanayi Sitesi E Blok No:11 Akyaz / SAKARYA

MAIL: info@ayvazteknik.com

Biilent AYVAZ 0530 461 55 22

SUNAY BOBINAJ SAP KODU:205933

ADRES: Yeni Sanayi Sitesi 19 Afustos Caddesi No:28 BALIKESIR

MAIL: ssunay@ttmail.com

Ahmet SUNAY 0532 2755593

ADIGUZEL SAP KODU:206271

ADRES: Anbar mahallesi demirciler sitesi 26.cadde No.67 melikgazi Kayseri

MAIL: hayati_adi hotmail.com

Hayati ADIGUZEL CEP: 05376311675 TEL:03523115675

FAZ MAKINA BOBINAJ SAP KODU:206296

ADRES: Cumhuriyet Mahallesi Sanayi Sitesi 680. Sokak Mo-31 JANTALYA

MAIL: info@fazmakina.com.tr

ufuk tanrikulu CEP: 0532 524 14 87 Tel:0242 346 58 76

MERIC HIRDAVAT NURAY AVCI

ADRES: Yegiltepe Mahallesi Modern Sanayi Sitesi 8035. Sokak Mo: 15 — 17 Erenler / SAKARYA

MAL:satis@hirdavatburda.com

fatih AVCI CEP: 0541 33553 70 Tel0264 276 18 19

GeKaMac" PoWer TIG 5000 AC/DC Pulse Kaynak Makinesi Kullanim Kilavuzu
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LiDER BOBIiNAJ ELEKTRIK

ADRES: Mimar Sinan Mahallesi Kiiglik Sanayi Sitesi 83 Sokak No:1 CORUM

MAIL:

EMRE BULUT CEP:0534 3183918 Tel0541 8868430

ADS METAL MAKINA

ADRES: Cavusoplu Mah. Hancilar Sk. Not6 Yesilyurt/Malatya

Tel - 0{422) 336 15 15 Burak Bey : 0542 845 1964

MANISA END.

ADRES: 75. YIL MAH. KES5 5307 SOKAK. NO:113/4

Tel - [0236) 233 76 23 - (0545) 831 32 96

OZTEKNIK is

ADRES: BUSAN SAN. SIT. GOSGEBCD. 2. 5K. NO:39

TEL:- 0332 345 27 04

POYRAZ KAYNAK

DEVLETYOLU ALTI MEVKIl SANAY] SK. ZABIT KIRAG NO:37 GAVUSGIFTLIGE KOYD Altinova

TEL:0543 4807278

GeKaMac®
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Gedik Kaynak Makineleri
KAYNAK MAKINESI

GARANTI BELGESI

GeKaMac®

MAKINE BILGILERI

MaKinenin Markas! : .......coueceeeeeeecreceeeeeeeeereet e e see st ereeeerens
Makine Modeli : ......coeevieeeeiee e

Makine Bandrol ve/veya

SEIINO & o s

TUKETICI BILGILERI

Firma BilGIleri 1 ..o

Yetkili AdI-Soyadi : ...
TelEFON & oo

Makinenin BuluNdUBU AdIes : .......oveieieeeeee ettt st st s
Makinenin Bulundugu il 1 .........cooevveveevieeerecnne. 13

imza /Kase :

SERVIS BILGILERI

Yetkili SErvis Adi: e

Kurulumu Yapan Ad-Soyadi @ .......coeceeeeeeeeicieeeecee e e
Kurulum Tarihi : ............ Y T

Garanti Baslangig Tarinit ... e
Garanti Bitig Tarihi @ ..o

imza / Kase :
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o GeKalViac

Gedik Kaynak A.S.
Ankara Caddesi No: 306 Seyhli 34906 Pendik - istanbul / Tirkiye
P.+90 216 378 50 00 * F. +90 216 378 20 44

www.gedik.com.tr
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